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Jose Luis Gonzalez si||^r y Francisco 
Eduardo Gonzalez Preciado. 



SOLICITUD DE REGISTRO DE 
MODELO DE UTiUDAD. 



H. INSTITUTO MEXICANO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL. 
PRESENT E. 



JOS^ LUIS GONZALEZ SALAZAR y FRANCISCO EDUARDO GONZALEZ 
PRECIADO, ambos, tnexicanos. mayores de edad, casados, empresarios. con domicilio 
para recibir notificaciones en la finca marcada con el niimero 1340 de al Avenida Paseo 
los Artistas de esta ciudad, y autorizando para que en nuestro nombre y representacion 
las reclban indistintamente los CC. Abogados Juan Carlos Gonzalez Preciado y Miguel 
Vaca Garabito, en los t6nminos del Titulo Segundo de la Ley de la Propledad industrial 
-en relacion a los Titulos Primero, Segundo y Cuarto del Reglamento de la referida Ley. 
comparecemos per nuestro propio derecho a sollcitar e| reglstro del Moc(fi|o 
ytULdmd que se describe en el presente ocurso: 



Capltulo I: PRESENTACibN: 



MAQUINA PROCESADORA DE BASURA INORGANICA (de origen 

domestico 6 industrial) PARA OBTENER UNA MASA EN ESTADO 
PASTOSO Y MOLDEABLE, A TEMPERATURA CONTROLABLE. 

MODELO DE UTILIDAD: 



En la actualidad los metodos convencionales para el tratamiento de la basura 
generada en las zonas metropolitanas. en las cabeceras municipales, delegaclones y 
zonas rurales se basan preponderantemente en la separacion conforme a su origen, es 
decir, basura or ganica e inorg^niQ^^ 

La primera, basura organica , suele reincorporarse a la naturaleza que le dio 
origen, mediante el un proceso de biodegradacion manipulado industrialmente, pero, en 
la mayorfa de los cases, se reincorpora a traves del proceso natural de degradacion, sin 
embargo, en tanto transcurre el tiempo necesario para ello, los desechos, a su vez. 
contaminan el ambiente. 

Por lo que respecta a la basura inarganica. esta, en primera instancia. es 
separada en metalica y no metilica, toda vez que la industria del reciclaje se ocupa de 
reincorporarlos, como materia prima, en procesos industriales a efecto de que sean 
nuevamente procesados, pero, en la mayorfa de los cases, dicha basura contamina el 
medio ambiente. 

En la actualidad no existe una maqulna cuyas caracteristicas tecnologicas 
permitan integrar, en productos, los componentes de los desechos morgdnicos, tales 
como: todo tipo de plasticos mezclados entre si y con menores cantidades con telas, 
hules, metales y vidrios, mezclados, inclusive, con residues de materia organica que 
aun conservan, en algunos casos, a efecto de reincorporarlos a la socledad, como 
sustitutos de madera, materiales para la industria de la construcci6n, la mueblera, la 
artesanal, etc. 

Analizando el enomie problema ecologico que representa el tratamiento de los 
materiales de desechos, desarrollamos un proceso para el reciclado de la basura 



inorganica; ^odelo que^BRendemos proteger mediante el regis^^inte este H. 
Instrtuto, de conformidad a lo establecido en el artfculo 28 de la Ley de la Propiedad 
Industrial, habida cuenta que se trata de modificaciones en fa disposiclon, configuracion. 
estoictura y forma de diversos objetos, utensilios, aparatos y herramientas, que, como 
resultado de dichas modificaciones, presentan una funci6n diferente respecto de las 
partes que lo integran, asi como, ventajas en cuanto a su utilidad; toda vez qiie 
mediante este modelo y procedimiento, a partir de componentes de basura inorganica, 
se obtiene un producto moldeable, de variadas fomrias y de utilidad en diversas ramas 
industriales, en beneficio de 6sta, de la sociedad y del medio ambiente. 



Capltulo II: DESCRIPCION DE NUESTRO MODELO DE UTILIDAD: 

Para dar cumpllmiento a lo establecido en el artfculo 47 de la Ley de la 
Propiedad Industrial, nos permitlmos hacer la siguiente descripcion del MODELO DE 
UTILIDAD a que nos venimos refiriendo, relacionando dicha descripcion con varies 
dibujos, a efecto de facilitar la comprension de dicho modelo, el cual consiste en una 
MAQUINA PROCESADORA DE BASURA INORGANICA DE ORIGEN DOMESTICO 6 
INDUSTRIAL, PARA OBTENER UNA MASA EN ESTADO PASTOSO MOLDEABLE A 
TEMPERATURA CONTROLABLE* 

1),- COMPONENTES: 

La maquina a que nos venimos refiriendo*, esta configurada per diversos 
componentes, los cuales se pueden apreclar en las laminas esenciales que al efecto 
anexamos a este ocurso, mismas en las que se podra advertir lo siguiente: 

1. - Primer componente; de empuje (ilustrado en el dibujo 1, senalado con la letra "A", 

vista "A") que en su extreme cuenta con una fuente de fuerza o energfa, 
consistente en un pistdn hidraulico (dibujo 1 , vista "A", letra "A") que, a su vez, 
. suminlstra la presi6n (hidraulica) suficiente para empujar el plato (dibujo 1. vista "A", 
letra "B") que se encuentra arriba del recipiente que recibe los desechos que se 
procesaran (dibujo 1 . vista "A", letra "CO- 

2. - El segundo componente, consiste en el recipiente que transporta los desechos 

por gravedad o por accion del plato empujador, hasta la camera procesadora 
(dibujo 1 , vista "A" letra "D"). 



3. - El tercer componente, esta constituido por camisas dfstribuidoras bipartidas 

(dibujo 1, vista "A", letra "D") que contienen en su interior el sistema de flujo 
caliente, con tubes comunicantes dispueslos estrategicamente y que permiten la 
distribucion unifomie de la energfa calorffica dentro de la camara procesadora de 
desechos, entre esta camara y el equipo calefactor (dibujo 1 . vista "B", letras "D" y 

4. - El cuarto componente, consiste en el regulador de femperatura, por medio de 

sensores t6rmlcos (dibujo 1 . vista "B", letra "G"). 

5. - El quinto componente, consiste en un recipiente, en el cual se calienta el 
elemento calefactor (dibujo 1, vista "B", letra "1") que puede ser por: resistencias 
el6ctricas, gas, diesel o cualquier otro combustible. 

6. - ^sexto componente, consiste en el gabinete, en el cual se encuentran los 

elementos para gobernar la maquina en forma automatica, incluyendo el 
encendido y temperaturas de la camara calefactora *dependiendo del flujo de 
material que se este procesando- (dibujo 1 , vista "B", letra "H"). 

7. - El septimo componente, consiste en la bomba para re-circular el acelte 6 

cualquier otro elemento transmrsor de calor para mantener las condiciones 
optimas de temperatura en el sistema (dibujo 1 , vista "B", letra "J"). 



8. - El. octavo componl^K consiste en el. mecanismo para n^pp y sacar el 

conjunto de equipos, para el llenado y procesamiento de los materiales^ .como 
. son: El Recipiente para depositor la basura que se procesa, la camera bipartida 
procesadora del material procesable, el equipo calentador, la bomba reclrculadora, 
el regulador de temperatura (dibujo I vista "A" letra "K") 

9. - El noveno componente, consiste en la camara de compensacion para evitar 

sobre-presiones en el sisterrta (dibujo 4, letra'^L"). 



II).- CONSTRUCCION DE LA MAQUINA: 

Los componentes esenciales estdui unidos entre sf por bridas soldadas (dibujos 1 
letra "M"), etc. 

Las dimensiones de la maquina: diametrales y longitudinales, dependeran 
obviamente del volumen que se pretende procesar. Las dimensiones del modelo con 
capacidad para procesar un volumen aproximado de 100 Kg. por hora son: 10 
toneladas en el pist6n. plato de 80 centimetres de diametro, recipiente de 80 
centimetres de diametro por un metro de largo, camara procesadora conica con 
diametro en entrada de 1 metro de largo por 80 centimetres, con boca de salida de 10 
centimetres. 



110.- FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA*: 

La maquina* procesadora desarrolla su trabajo en las siguientes etapas: 

De un lote de basura inorganica de origen domestico se separan los elementos 
org^nicos de los inorgdnlcos. 

La basura inorganica es el elemento procesable, principalmente pl^sticos y 
polfmeros (eliminando toda clase de liquidos) mezclados en un porcentaje aproximado 
al 80% y.el 20% de otros componentes, tales como: vidrios, hules, rebabas metalicas, 
telas con cauchos o ahuladas, etc. 

La basura inorganica seleccionada, pasa por una criba, .donde se separan los 
cuerpos mayores a 5 centfmetros, estos son transportados a un fragmentador, al sallr 
del fragmentador regresan a la criba, en la cual son separados nuevamente aquellos 
cuerpos que aun sean mayores a los 5 centimetres, repitiendose el cicio hasta que 
todos pasen por las mallas de la criba. 

Los fragmentos menores a (5) cinco centimetres son transportados y deposrtados 
en el recipiente o tubo receptor que se encuentra montado sobre la cdmara 
procesadora. Habiendose llenado el recipiente, el mecanismo recibe la senal de 
arranque. posesionando el conjunto de equlpos, junto con el material procesable, 
debajo del plato empujador para que entre en contaclo directo con las camisas y tubes 
calientes, en cuyo Interior, el aceite, circula continuamente (elemento termino) entre el 
calentador y la camara procesadora. 

En virtud de que los componentes de los desechos procesables, son 
preponderantemente plasticos y polfmeros, etc., estos, por accion natural, al estar en 
contacto directo con las camisas y los tubes calientes, empiezan a reblandecerse y per 
' ulente, fluyen hacia la boca de salida junto con los demas componentes. 

El producto es una pasta conformada por los plasticos y polfmeros y de otros 
desechos en menor volumen al 20% aproximadamente, consistentes en vidrios, hules, 
fibres, etc., todos mezclados, para former el producto pastoso que, al salir, va llenando 
los moldes con la forma del producto que se desee obtener. 
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^6uando el plato el^Bbdor ha recorrido la distancia programa^Bictua el "limit- 
switch'' gue fnanda retroceoer al plato empujadof hacia arriba. 

..Una vez que el plato empujador alcanza dicha poslci6n, el control manda senal 
para hacer que el recipiente de carga con cabezal procesador y el calentador de aceite, 
es decir, todo el conjunto de componentes, sean desplazados por la via Instalada para 
este objetivo, y, sin ningun problema, se pueda llenar nuevamente el recipiente de 
carga, cuando este vuelve a estar lleno, se desplaza de nueva cuenta hasta el plato 
empujador, iniciando asi -una vez m^s- el ciclo. 

Es imporlante senalar que el flujo del aceite o elemento t^rmico que se este 
utilizando, no se suspende, ya que el equipo calentador de aceite y el cabezal 
procesador de desechos se encuentran conectados mecSnicamente y las tuberfas por 
las que circula el elemento termico (aceite) est&i siempre unidos y en eslas condiciones 
no se suspende el proceso. 

El proceso se Neva a cabo a una temperatura que oscila en un rango de 150** a 
260" Centfgrados, debldo a que, a esa temperatura, los plasticos y polimeros que 
conforman los elementos aglutinantes, se reblandecen y son los que le dan forma y 
resistencia mecanica a los productos obtenidos medlante este proceso, cuya aplicacion 
es diverse, para que, precisamente, regresen a la sociedad. 

Tambien resulta importante hacer hincapie en que el tamano y capacidad del 
equipo es directamente proporclonal a la cantidad de producto que se desee 
obtener, debiendo destacar que el elemento termico (transmisor de calor) a utilizar, 
puede ser: aceite, reslstencias electricas u otros y que, la unidad de poder, puede 
cambiar, pudiendo ser hidrdulica, como lo es, en este caso, a mecanica 6 
neum^tica. 

iV).- DIBUJOS: 

1 Vista convenclonal de la maquina* con todos sus componentes. 

2. - Elementos esenciales de la maquina. 

3. - Vista Interior de la camara procesaidora. 

4. - Corte esquematico del sistema de circulacion del elemento calefactor de la 

maquina*. 



Capitulo III: REIVINDICACIONES: 

De conformidad a lo establecido en la fracci6n V del artlculo 12, con relacion a la 
fraccion III del articulo 47 de la Ley de Propiedad Industrial, nos pemnitimos senalar 
como reivindicaciones: 

1° La maquina procesadora de desechos Inorganicos (polimeros, plasticos y otros 
componentes) para obtener una masa en estado pastoso, moldeable a 
temperaturas controladas, en comento, se encuentra conformada por cuatro 
elementos basicos, representados por un equipo de presion (mecanica, hidraulica, 
neumatica, atmosferica, etc); un plato empujador, un recipiente de material para 
procesar y una camera calentadora. esta iSltima, confomiada a su vez, por un 
sistema de vasos comunicantes, en cuyo interior circula aceite u otros elernentos a 
un rango de temperatura que oscila entre ISO** y 260** grades centfgrados, 
logrando en el interior de la misma, la distrlbuci6n unlforme de calor que pemiite la 
elevaclon de la temperatura de los elementos procesables polimeros y plasticos, 
rrtezclados con porcentajes de hasta 20% de otros diversos desechos inorganicos, 
tales como: vidrio, fibres, rebabas de metal, etc., para la obtencl6n de una masa 
moldeable en caliente (150*^0 a 260^0) segun la boquilla o molde que se utilice, 
misma. masa que al enfriarse se solidlfica y se puede utilizar industrialmente en la 
industria de la constnjcci6n, en la de fabricacion de muebles y artesanfas, como 
sustituto de madera, parei tarimas para el manejo de carga, en la jardineria, en el 
cultivo de hortalizas, etc. 



2°. La maquina procesa<nVde desechos inorganicos (poiimeroSji^iticos y otros 
componentes) para obtener una masa en estado pastoso, moldeable a 
temperatura controlable* de referenda, se caracteriza por contener la 
incorporacion de una camara de flujo o compensacion, que permite regular la 
dilatacion del aceite, para que no se generen preslones mayores a la atmosf§rica, 
en las camaras distribuidoras bipartidas y tubos comunicantes, a efecto de que 
este elemento termico transmita la energia caloriflpa hacia el material a 
reblandecer, asf como, por contener mecanismos estrat6gicannente dispuestos en 
la maquina* que permrten la auto-regulacion para su operaci6n automatica por 
medio de sensores termlcos, de poslcionamiento y presion. 



Capitulo IV: RESUMEN DE LA INVENCI6N: 

De confonnidad con el artfculo 47 de la Ley de la Propledad Industrial y para 
efectos de publicacion y como elemento de informacion tecnica, resumimos nuestra 
Invenclon como UNA MAQUINA PROCESADORA DE DESECHOS INORGANICOS 
(polimeros, pl^stlcos y otros componentes) PARA OBTENER UNA MASA EN 
ESTADO PASTOSO MOLDEABLE A TEMPERATURA CONTROLABLE; misma que 
se Integra de varies componentes esenciales, a saber: De un.equipo generador de 
fuerza; De un plato que empuja los desechos a procesar a! interior de una camara de 
reblandecimiento y que expulsa al exterior el producto; De un equlpo para calentar el 
aceite 6 el elemento termico a utilizar; y, de un gabinete que contiene los elementos 
electr6nIcos y electromecanicos, gobemados por sensores, que mueven el equlpo en su 
conjunto, para el cbrrecto funcionamiento y posicionamiento de los equipos -durante las 
diversas etapas del proceso- hasta la obtencion del material procesado. 



En merito de lo antes expuesto, consideramos que el Modelo de Utilidad 
producto de nuestra actividad inventlva, aqui explicado, es susceptible de 
registro ante este H. instituto, razon por la cual hacemos formalmente esta 
solicltud. 



Dados los referidos fundamentos y motives argumentados, de la manera mds 
atenta le 

PEDIMOS: 

PRIMERO-- Se nos tenga por nuestro propio derecho, en los terminos del 
presente ocurso, compareciendo ante este H. Institute, senalando domicilio y 
autorlzados para recibir notrficaclones, a solicitar la Inscripcion del Modelo de 
Utilidad en comento. 

SEGUNDO.- Se nos tenga cumplimentando los requisites que establece el 
articulo 47 de la Ley de la Propiedad Industrial, con la finalidad de que, en su 
memento, se registre a nuestro nombre el Modelo de Utilidad aqui propuesto, para 
todos los fines prdctlcos y efectos legates a que haya lugar. 

ATENTAMENTE 
Guadalajara, Jalisco. Febrero de 2002. 




Sr. Jose l4j2ls Gonzalez Salazar. Ing. Fr^cisco Eduardo Gonplez Preclado. 
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"MAQUINA PROCESADORA DE BASURA INORGANICA (de ortgen 
domestico 6 industrial) PARA OBTENER UNA MASA EN ESTADO 
PASTOSO Y MOLDEABLE A TEMPERATURA CONTROLABLE" 

ANTECEDENTES DE LA INVENC|6N 

En la actualidad los m6todos convencionales para el tratamiento de la basura 
generada en las zonas metropolltanas y rurales, se basan princlpalmente, en la 
separacion de la misma, conforme a su orlgen, es decir, en basura organica e 
InorgSnica. La primera (basura organica). suele reincorporarse a la naturaleza que 
le dio origen, mediante el proceso natural de biodegradaclon. 

Por lo que respecta a la basura inorgdnica, por lo regular es separada en metalica 
y no met^ica, toda vez que la Industrie del reciclaje se ocupa de reincorporarios, 
como materia prima en procesos industriales a efecto de que sean nuevamente 
procesados, pero en la mayorfa de los cases, dicha basura contamina el medio 
ambiente. 

Actualmente no existe una maquina que no requiera agua en su proceso. ni 
condiciones higienicas especiales y cuyas caracteristic as tecnotogicas 
permitan integrar^ en productos, los componentes de los aludidos desechos 
inorganicos. como son: todo tipo de pl^sticos mezclados entre sf y, en menores 
cantldades, mezclados con telas ahuladas 6 sinteticas, huleSi metaleSi vidrios e 
Inclusive, prtezclados con los residuos de materia organica que, en la mayorfa de 
los cases, aun consen /a dicha basura. a efecto de reincorporarios a la socledad, 
como sustitutos de madera 6 como materiales para la Industrie de la constmcci6n, la 
mueblera, la artesanal, etcdtera. 

Analizando el enorme problema ecoI6gico y economico que representa el 
tratamiento de los referidos desechos, desarrolla mos una maquina procesadora 
para reciclar la basura Inorganlca, que no requiere agua para efectuar su 
proceso Industrial, ni siqulera para lavar 6 h iglenlzar la basura que procesa, 
cuyo modelo pretendemos proteger por medio de la presente solicitud, pues se 
trata de tecnoloafa que modifica la disposiclon, configuracidn, estructura y 



2 

forma de la basura inorgdnica y ia trans fnmna en productos moideables 
substitutes de la madera . puesto que compiten ventajdsamente con esta, ya que 
tiene mds durabilidad (vida), m&s dureza y, ademds, no se degrada con la humedad, 
sin soslayar que se pueden producir todas las formas imaginables, tamanos, 
5 grosores, etcetera, y que tambidn se puede utilizar en diversas ramas industriales y 

de la construcci6n, toda vez que se pueden cortar, maquinar, ban'enar, pintar, 
etcetera, beneficiando asf a la sociedad y a! medio ambiente, dado que esa basura, 
en lugar de contamlnar los hogares, las oficinas, las calies y avenidas, los parques y 
lugares de esparcimiento, etcetera, con dicha maquina se transforman los 
10 desechos Inorganlcos en pisos, adoqulnes, puertas, ventanas, muros, 

muebles, camas, sillas, bancas, artesanfas, etcetera. 



) 




DESCRIPCION DE LA INVENCION 



Los detalles caracterfsticos de esta novedosa "maquina procesadora de basura 
inorgdnica de origen domestico 6 industrial, para obtener una masa en estado 
pastoso y moldeabie a temperatura controlable" se muestran claramente en la 
siguiente descripcidn y en los dibujos que se acompanan, asf como una ilustracion 
de aquella y siguiendo los mismo signos de referenda para indlcar las partes y las 
figuras mostradas: 

La figura 1 es una perspectiva frontal convenclonal de la maquina. 

La figura 2 es una perspectiva lateral convenclonal de la misma maquina. 

Con referenda a la primera de dichas figuras, en estas se observe que la indicada 
maquina procesadora de basura inorg^nica estk formada por diversos 
componentes, consistentes en una estructura de soporte general de los 
componentes (No. 1) para instalar el pist6n hldrSulico (No. 2) o equipo que empuja 
la basura hacia el interior de una camera, mediante un plato empujador que se fija al 
extremo del vdstago de dicho pist6n hidr^ulico (No. 3), el cual tiene la fund6n de 
generar la fuerza necesaria para empujar la basura a traves de la camara receptora 
(No. 4), que sirve para recibir y conducir la basura al interior de la camara 
transformadora de forma conica (No. 6) en la cual la basura es transformada de su 
estado solido y multiformoi en una masa pastosa y caliente que al enfriarse tendra la 
forma de los moldes. 

La construccidn se aprecia en dichas figuras 1 y 2, pudiendo observarse el hecho de 
que ambas cdmaras, la receptora (No. 4) y la transformadora (No. 6), estan unidas 
por una brida de acero (No. 5). 

Dicha cdmara transformadora es esencialmente una cdmara bipartida calefactora 
que tiene la funcion de transformar los plasticos y polimeros por medio del calor, en 
una masa pastosa, aglutinando todos los materiales que entran a las indicadas 
cameras, los cuales, una vez procesados y aun calientes y en forma pastosa, son 
evacuados a travds de una boca de salida que se localize en la parte mds extreme 
de la referida camara (No. 7), misma masa caliente y pastosa que al ir saliendo, cae 



y llena los moldes en que se le dara forma y reslstencia mecanica a dicha basura 
procesada, para convertiria en los productos previamente seleccionados. 

En la mencionada figura 2 se aprecia que la maquina en cuestion, tiene un 
mecanismo para meter y sacar (No. 8) conjuntamente el referldo pist6n hidrdulico 
que tiene instalado el plato empujador y la estructura que los soporta (Nos. 1 , 2 y 3), 
mismo mecanismo que mete y saca el conjunto de equipos, utilizando una via (No. 

9) que sirve para que se deslicen los equipos y, de esa manera, la cSmara 
receptora(No. 4) pueda reciblr la carga de basura que se procesar^. 

Tambien se aprecia en la tigura 2 que la maquina tiene una serie de tubertas (No. 

10) por las que circula el elemento calefactor, con el cual se eleva la temperatura en 
la camera transformadora (No. 6), a efecto de reblandecer, aglutinar, homogeneizar 
y transformar los plasticos y polfmeros dentro de dIcha cdmara. Pudiendo 
observarse que en dichas tuberfas hemes instalado un Term6metro con sensores 
para controlar la temperatura Ideal de operaci6n (No 11), ya que 6sta debe oscilar 
en un range de 150° a 260° Centfgrados, aproximadamente, la cual se'obtiene 
medlante un equipo para calentar el elemento calefactor (No. 12), con el cual 
elevamos y mantenemos la temperatura necesaria en la indicada cdimara 
transformadora, a cuyo efecto, en este case, hemos empleado "aceite" como 
elemento calefactor, el cual bombeamos por medio de una bomba o equipo (No. 13) 
para mantenerlo en continue circulaclon y optima temperatura de operacion, sin 
embargo, queremos patentizar que la maquina que hemos desarrollado, tambien 
puede utilizer resistencias electricas u otros diversos productos como elemento 
calefactor. 

El control del funcionamiento de la maquina se encuentra en un gabinete en el cual 
instalamos los elementos que gobiernan los equipos que, dependiendo de la etapa, 
cumplen su funcion en forma automatica, inciuyendo el nivel de arranque en frfo del 
elemento calefactor (No. 15), el llenado de la camera receptora, el encendido y 
temperatura de operaci6n, puesto que toda la operacion depende del flujo de 
material que se este procesando. 



Como la eficiencia de la maquina depende fundamentalmente del elemento 
calefactor, a dicha maquina le hemos instalado un tanque de compensacion (No. 16) 
para que reciba dicho elemento calefactor, a fin de que al calentarse este i^ltimo y 
aumentar su volumen, no se generen presiones mayores a la atmosfericai lo cual se 
5 logra, ademds, con la instalaclbn de una boca de venteo (No. 17) por la que sale y 

entra el aire, a efecto de mantener el sistema por el que circula el elemento 
calefactor, a presidn atmosferica. 

Es de destacarse que los componentes esenciaies de la referida maquina, estan 
1 0 unidos entre sf por bridas soldadas, asf como, que las dimensiones de la maquina: 

diametrales y longitudinales. dependeran obviamente del volumen que se pretende 
procesar. Las dimensiones del modelo con capacidad para procesar un volumen 
aproximado de 100 Kg. por hora son: Diez toneladas en el piston (No 2), plato 
empujador de ochenta centfmetros de diametro (No. 3), cSmara receptora de 
15 ochenta centimetres de diametro por un metro de largo (No. 4) y camera 

procesadora cdnica (No. 6) con diametro en entrada de un metro por ochenta 
centfmetros de largo, con boca de salida de diez centfmetros (No. 7). 
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■FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA: 
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El diseno, el funclonamiento y el modo de operar de la referlda maquina constituye 
en parte, lo novedoso de la maquina procesadora de desechos Inorganicos 
(polfmeros, pidstlcos y otros componentes) para obtener una masa en estado 
pastoso y moideable a temperaturas controladas, porque no existe tecnologia que 
iguale ni su funclonamiento ni su rendimiento, ya que, como lo venlmos senalando, 
convierte la basura contaminante en productos nuevos, susceptlbles de 
comercializarse. 

Otro de los elementos novedosos del artefacto, y que complementa sus condiciones 
de operaclon, es que no requiere agua para su funclonamiento, ni tampoco que se 
lave o higienice la basura que procesa, ni siquiera el lugar donde debe operar dicha 
maquina y porque no contamina el amblente, ya que no produce residuos de ningOn 
tipo 6 especie, toda vez que dicha maquina se encuentra conformada por cuatro 
elementos bSsicos, consistentes en: un equipo de presion (mecanica, hidraulica, 
neumatica. atmosferica, etc.), un plato empujador, un recipiente de material para 
procesar y una cdmara procesadora, esta ultima, conformada a su vez, por un 
sistema de vasos comunicantes, en cuyo interior circula aceite u otros elementos, a 
un range de temperatura que oscila entre 150*" y 260** grades centigrados, 
aproximadamente, logrando en el interior de la misma, la distribucidn uniforme de 
calor, el cual permite la elevaci6n de la temperatura de los elementos procesables 
polfmeros y plasticos, mezclados con porcentajes de hasta 20% de otros diversos 
desechos inorganicos, tales como: vidrio, fibres, rebabas de metal, etc., para la 
obtencion de una masa moideable en caliente (1 50**C a 260^*0) segiin la boquilla o 
molde que se utilice, misma masa que al enfriarse se solidifica y se puede utilizar en 
la industria de la construccion, en la de fabricacion de muebles y artesanfas, como 
sustituto de madera, para tarimas para el manejo de carga, en la jardineria, en el 
cultivo de hortalizas, etc. 

Uno m&s de los elementos novedosos de dicha maquina, que tambien complementa 
sus condidones de operacidn, es la incorporaci6n de una camera de fiujo o 
compensaci6n que permite regular la dilataci6n del aceite, a efecto de que no se 
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generen presiones mayores a la atmosferica en las camaras distribuidoras 
bipartidas y los tubos comunicantes, permitiendo as! que el elemento tSrmico 
transmlta la energfa calbnfica hacia el material a reblandecer, procesar y 
transformar. Y ademds tamb!6n son novedosos los mecanismos que permften la 
5 auto-regulaci6n para la operacl6n automitica de la maquina, por medio de sensores 

t^rmicos de posicionamiento y presion, estratdgicamente dispuestos en la misma, la 
cual desan^olla su trabajo en las siguientes etapas: 

La basura inorganica seleccionada, compuesta en un 80% por piasticos y polfmeros, 
10 eliminandole toda clase de liquidos y mezclada en un porcentaje aproximado al 20% 

de otros componentes, tales como: vidrios, hules, rebabas met&licas, teias con 
cauchos o ahuladas, etc., se fragmenta en trozos menores a 5 centimetres y luego 
se deposita en la camara receptora que se encuentra montada sobre la cdmara 
procesadora. Hablendose ilenado dicha camara receptora, el mecanlsmo recibe la 
15 senal de arranque, posesionando el conjunto de equipos junto con el material 

procesable, debajo del plato empujador, haciendo que dicha basura entre en 
contacto directo con las camlsas y tubos calientes, en cuyo interior circula 
continuamente ei aceite 6 elemento termino entre ei calentador y la camara 
procesadora/ en la cual, por accion natural, empieza a reblandecerse y 
20 homogeneizarse formando el producto pastoso y, por consiguiente, a fluir hacia la 

boca de salida e ir llenando los moldes con la forma del producto que se desee 
obtener. 

Hay que puntualizar que, cuando dicho plato empujador ha recorrido toda la 
25 distancia programada, actiia el "limit-switch" que manda retroceder al plato 

empujador hacia arriba. Una vez que el plato empujador alcanza dicha posicion, el 
control manda senal para hacer que las camaras receptora y transformadora y el 
calentador de aceite, es decir, todo e! conjunto de componentes, sean desplazados 
por la via instaiada para este objetivo y, sin ningQn problema, se pueda llenar 
30 nuevamente la camara receptora de basura, a efecto de que, cuando 6sta vuelve a 

estar llena, se desplace de nueva cuenta hasta el plato empujador, iniciando asf, 
una vez mas, el ciclo. 
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Es importante senalar que el flujo del aceite o elemento termico que se este 
utilizando, no se suspende, ya que el equipo calentador de aceite y el cabezal 
procesador de desechos, compuesto por ambas camaras: receptora y 
transformadora, se encuentran conectados mec^nicamente y las tuberfas por las 
que circulate! elemento termico (aceite) estan siempre unldos y en estas 
condiciones no se suspende el proceso. 

Tambi^n resulta importante hacer hincapi6 en que el tamano y capacidad del 
equipo es directamente proporcional a la cantldad de producto que se desee 
obtener, debiendo destacar que el elemento t§rmico (transmisor de calor) a 
utilizar, puede ser: aceite, resistencias electricas u otros y que, la unidad de 
poder, puede cambiar, pudlendo ser hidrdulica, como lo es, en este caso, a 
mecdnica 6 neumdtica. 

Por todo lo dicho anteriormente, se puede afirmar que las caracterfsticas del 
proceso y los productos que se logran con la maquina que hemos desarrollamos 
para reciclar la basura inorganica, no ha sido logrado por ningijn otro artefacto 
similar y, ademds, que otra de las caracterfsticas complementarias de este 
desarrollo es que, aparte de que no contamina, no requiere agua para efectuar su 
proceso industrial, ni siquiera para lavar 6 higienizar la basura que procesa y que, 
por lo tanto, es susceptible de instalarse y operarse, ya sea en el mismo lugar donde 
se genera dicha basura 6 en los propios basureros pObllcos o privados. 
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REMNDICACIONES: 

Habiendo descrito suflcientemente nuestra invenci6n, la conslderamos como una 
novedad y por lo tanto reclamamos como de nuestra exclusiva propiedad, lo contenido 
5 en las siguientes cl^usulas: 

1. Maquina procesadora de basura inorganica (de orlgen domestico 6 industrial) 
para obtener una masa en estado pastoso y moldeable a temperatura 
controlable, que no contamina y no requiere agua para trabajar, ni siquiera para lavar 

10 6 higienizar la basura que procesa y que, por lo tanto, es susceptible de instalarse y 
operarse, ya sea en el mismo lugar donde se genera dicha basura 6 en los propios 
basureros pi!iblicos o privados, la cual se encuentra conformada por cuatro elementos 
baslcos, consistentes en un equipo de presi6n (mecdinica, hidrSulica, neumditica, 
atmosf^rica, etc.)i un plato empujador, una camara receptora y una cdimara 

15 calentadora 6 transformadora, esta Ciltima, conformada a su vez, por un sistema de 
vasos comunicantes, en cuyo Interior circula aceite u otros elementos a un rango de 
temperatura que oscila entre 150° y 260° grades centfgrados, aproximadamente, 
• logrando en el interior de la misma, la distribucion uniforme de calor que permite la 
elevaclon de temperatura en los elementos procesables polimeros y plasticos, 

20 . mezclados con porcentajes de hasta 20% de otros diversos desechos inorganicos, 
tales como: vidrio, fibres, rebabas de metal, etc., para la obtenci6n de una masa 
moldeable en caliente (150^0 a 260°C) segdn la boquilla o molde que se utilice, misma 
masa que al enfriarse se solidifica y se puede utilizar industrialmente 6 en la 
construccidn, en la de fabricaci6n de muebles y artesanfas y como sustituto de madera, 

25 para tarlmas para el manejo de carga, en la jardlnerfa, en el cultivo de hortalizas, etc. 

2. La maquina segiin la reivindicaci6n 1 , es caracterlzada por contener la incorporacion de 
una camara de flujo o compensaci6n, que permite regular la dilatacion del aceite, para 
que no se generen presiones mayores a la atmosferica, en las cameras distribuidoras 

30 bipartidas y tubes comunicantes, a efecto de que este elemento termico transmita la 
energfa calorffica hacia el material a reblandecer y transformar, asf como, por contener 
mecanismos estratdgicamente dispuestos, que permiten la autorregulacidn para su 
operacidn automatica por medio de sensores tirmicos, de posicionamlento y presi6n. 
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RESUMEN DE LA INVENCldN: 

Esta invencion se refiere a una maquina procesadora de desechos inorganicos 
(poKmeros, pidsticos y otros componentes) para obtener una masa en estado 
5 pastoso y moldeable a temperatura controlable; misma que se Integra de varios 

componentes esenciales, a saber: de un equipo generador de fuerza; de un plato 
que empuja los desechos a procesar al interior de una cSmara receptora y luego a 
una c&mara de reblandecimiento y que expulsa al exterior el producto; de un equipo 
para calentar el aceite 6 el elemento termico a utilizar; y, de un gabinete que 
10 contiene los elementos electronicos y electromecanicos, gobernados por sensores, 

que mueven el equipo en su conjunto, para el correcto funcionamiento y 
posicionamiento de los equipos, durante las diversas etapas del proceso, hasta la 
obtencldn del material procesado. 

15 El objeto de esta invencion es proporcionar un uso Otil a la basura que 

tradicionalmente se ha convertido en fuentes de infeccion y contamjnacion, 
totalmente diferente a los desarrollos que actualmente existen en la Industrie de la 
transformaci6n, ya que la maquina que nosotros hemos desarrollado no contamina, 
ni requiere ague para efectuar su trabajo nl tampoco requlere medidas higlenicas 

20 especiales, toda vez que ni siquiera requiere que se lave la basura a procesar, como 

ocurre en los procesos que ya operan dentro de la industria, siendo la principal 
caracteristica de nuestra Invenci6n el bajo costo de operaci6n y la versatilidad de los 
productos que se pueden obtener, asf como las caracterfsticas tecnicas de esos 
productos, ya que no existen materiales que Iguales su durabilidad y diversidad de 

25 aplicaclones. 
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